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Abstract 

The main link in the arrangement of the oil and gas or gas condensate field is the creation of a system of 

"extraction, collection, preparation and transportation" of the extracted products and the rational placement of oil 

and gas equipment. The technological process of oil and gas production using the gas-lift compressor method 

consists mainly of the operation and maintenance of wells, technological equipment and installations, compressor 

units installed at gas-lift or booster compressor stations (GCS or BCS) belonging to oil and gas production. Normal 

production activities of the entire complex of technological processes in the field of oil and gas production using 

the compressor gas-lift method can only be carried out on the basis of equipping oil and gas fields with highly 

efficient equipment. 

Аннотация 

Главным звеном в обустройстве нефтегазового или газоконденсатного месторождения является со-

здание системы «добычи, сбор, подготовки и транспортировки» добываемой продукции и рационального 

размещения нефтегазопромыслового оборудования. Технологический процесс добычи нефти и газа ком-

прессорным газлифтным способом заключается в основном в эксплуатации и обслуживании скважин, тех-

нологического оборудования и установок, компрессорных агрегатов, установленных на газлифтных или 

дожимных компрессорных станциях (ГКС или ДКС), принадлежащих нефтегазопромысловому производ-

ству. Нормальная производственная деятельность всего комплекса технологических процессов в области 

добычи нефти и газа компрессорным газлифтным способом может осуществляться только на основе обу-

стройства нефтегазовых месторождений высокоэффективным оборудованием.  
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В настоящее время в нефтегазовом секторе 

Азербайджана применяются различные методы и 

способы добычи нефти, включая фонтанный, штан-

говый насосный, газлифтный с применением элек-

тропогружных и винтовых насосов и др.  

Добыча осуществляется на 27 нефтегазовых 

месторождениях, 13 из них находятся в море, а 14 – 

на суше.  

Главной задачей, стоящей перед нефтяной от-

раслью страны как минимум является сохранение 

уровня стабильной добычи, а также строительство 

новых платформ для наращивания добычи и прове-

дение буровых работ. 

На сегодняшний день основной объём добычи 

осуществляется на морских месторождениях, где 

газлифтный способ добычи принимает доминант-

ный характер.  

Увеличение добычи нефти и газа, а также их 

транспортировка непрерывно связана с модерниза-

цией данной отрасли. Широкое внедрение газ-

лифтного способа невозможно осуществить без ин-

тенсификации добычи, эффективности подготовки 

и утилизации попутного нефтяного газа морских 

месторождений.  

В системе нефтегазодобычи ГНКАР ежегодно 

из морских месторождений, находящихся в настоя-

щее время на разработке, добывается в месте с 

нефтью попутный нефтяной газ в объёме более 2,0 

млрд.м3 [1]. 

Установлено, что на наиболее технически 

оснащенных месторождениях добываемый попут-

ный нефтяной газ в количестве около 30% от об-

щего объёма используется в качестве рабочего 

агента в системе газлифта и для других техниче-

ских нужд, а остальные 70% транспортируются на 
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береговые сооружения и оттуда на переработку в 

ГПЗ, после которой сухой газ направляется в энер-

гетический коридор [2].  

Главным звеном в обустройстве нефтегазового 

или газоконденсатного месторождения является со-

здание системы «добычи, сбор, подготовки и транс-

портировки» добываемой продукции и рациональ-

ного размещения нефтегазопромыслового оборудо-

вания. 

Поэтому система «добычи, сбор, подготовки и 

транспортировки газа» называется совокупностью 

физических подобъектов для осуществления кон-

кретного технологического процесса, заключен-

ного в конечной области «нефтегазовый пласт – бу-

рение - эксплуатация нефтегазовых скважин - устья 

скважин - поставка продукции к потребителю» с 

определенными границами. 

При этом система характеризуется не только 

своими промысловыми границами, но и технологи-

ческими параметрическими свойствами добывае-

мой продукции и внутренней энергией. 

Технологический процесс добычи нефти и газа 

компрессорным газлифтным способом заключается 

в основном в эксплуатации и обслуживании сква-

жин, технологического оборудования и установок, 

компрессорных агрегатов, установленных на газ-

лифтных или дожимных компрессорных станциях 

(ГКС или ДКС), принадлежащих нефтегазопро-

мысловому производству. 

Совершенно ясно, что нормальная производ-

ственная деятельность всего комплекса технологи-

ческих процессов в области добычи нефти и газа 

компрессорным газлифтным способом может осу-

ществляться только на основе обустройства нефте-

газовых месторождений высокоэффективным обо-

рудованием.  

В этой связи усовершенствования существую-

щей системы «компрессорной газлифтной добычи, 

сбора, подготовки и транспортировки продукции» 

нефтегазовых скважин и качественный сбор инфор-

мации о технологических параметрах работы всей 

системы в т.ч. компрессорных агрегатов, позволя-

ющие достоверно анализировать процесс добычи 

нефти и газа, являются весьма актуальными. 

Решение вышеуказанных задач осуществля-

ется, как за счет ввода в эксплуатацию новых высо-

коэффективных компрессорных станций, так и за 

счет научно обоснованного подхода в исследова-

ниях проблемы обеспечения надежности газоком-

прессорных агрегатов.  

В нефтегазодобывающих управлениях нефте-

газопромысловое оборудование, подобранное про-

ектным решением должно обеспечить нормальную 

эксплуатацию нефтегазовых скважин, как при про-

цессе фонтанирования, так и при механическом 

воздействии в призабойную зону скважин. 

Для создания оптимального давления газа на 

устье скважины перед направлением его на забой 

для подъема продукции наверх необходимо пом-

нить, что это давление может обеспечивать задан-

ный дебит скважины. Поэтому ГКС или ДКС 

должны обеспечить постоянно и непрерывно газ-

лифтные нефтяные скважины сжатым газом в соот-

ветствии с оптимальным рабочим давлением. При 

этом полная нагрузка для обеспечения всей си-

стемы газлифта сжатым газом падает на газомотор-

ные поршневые компрессоры (ГМК), которые уста-

навливаются на ГКС или ДКС. 

В настоящее время в компрессорном хозяйстве 

системы ГНКАР эксплуатируются более 250 еди-

ниц разных модификаций компрессоров. В том 

числе 81 шт. газоперекачивающих агрегатов на 

морских месторождениях, 9 из которых являются 

центробежными компрессорами с газотурбинным 

приводом и 72 шт. газомоторные поршневые ком-

прессора типа 10ГКНАМ 2/5-55 и 10ГКНАМ 3/5-

100). Они используется в системе газлифта скважин 

и транспортировки газа по магистральным трубо-

проводам [5].  

Широкое внедрение компрессорного газ-

лифтного способа в системе нефтегазодобычи 

ГНКАР позволяет осуществить стабилизацию до-

бычи нефти и газа, повышение эффективности под-

готовки и утилизации добываемого попутного 

нефтяного газа из нефтегазовых месторождений, в 

т.ч. морских.  

На рис.1 представлена схема расположения КС 

на территории Азербайджана.  

 
Рис.1. Схема расположения компрессорных станций 

на территории Азербайджана 
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В трех морских нефтегазовых месторождениях 

Азербайджана (НГДУ Нефт дашлары, 28 Мая и им. 

Н.Нариманова), где добывается основной объём 

газа, размещено наибольшее количество КС. В 

частности, в НГДУ «Нефт дашлары» в настоящее 

время из числа трех станций в двух (КС-3 и КС-4) 

соответственно эксплуатируются 6 и 8 ГМК типа 

10ГКНАМ 2/5-55.  

КС-3 построено в 1969 году. Первоначально 

здесь было смонтировано 4 компрессора типа 

10ГКНАМ 2/5-55, в 1980 году к системе были под-

ключены еще два компрессора. Общая производи-

тельность станции составляет 900 тысячи м3 / сутки. 

КС-4 был введен в эксплуатацию в 1973 году. 

На станции в настоящее время работают 8 газомо-

торных компрессоров типа 10ГКНАМ 2/5-55.  

 В 1997 году в станции была произведена ре-

конструкция. Производительность было увеличено 

до 1200 млн.м3 в сутки. Кроме этого также осу-

ществлена реконструкция газлифтной станции с 

доведением дожима до 100 атмосфер - для вытесне-

ния нефти из пластов старых месторождений тре-

буется закачивать газ со все более высоким давле-

нием.  

В настоящее время в НГДУ «28 Мая» функци-

онируют 3 компрессорные станции (табл.1). В КС-

2, построенной 1994 году на сегодняшний день ра-

ботают 9 компрессоров с общей производительно-

стью 5,8 млн.м3 в сутки. А в КС-3, построенной в 

2001 году работают 3 компрессора.  

В 2010 году на дожимной компрессорной стан-

ции ДКС №4 было установлено дополнительно еще 

4 агрегата к имеющим 12 агрегатам, которые позво-

лили увеличить мощность станции от 7,4 млрд.м3 

до 11 млрд.м3 в сутки. На I и II ступени сжатия ис-

пользуются компрессора типа С33 с производи-

тельностью 1050 тысячи м3/сутки, а в III ступени 

компрессора типа С16. Кроме этого используются 

газотурбины типа Centaur 40 и Taurus 60 с мощно-

стями, соответственно, 3500 кВт и 5740 кВт. С по-

мощью этих агрегатов газлифтной системы значе-

ние давления достигается до 125 атм. и сохранения 

уровня добычи 3 млн.м3/сутки. Эта станция обеспе-

чивает дожим попутного газа низкого давления с 

месторождений «Гюнешли» и «Чираг» с 5,0 до 55 

атм. на выходе к береговой инфраструктуре.  

При реконструкции станции также были уста-

новлены 2 охладительные установки и другие узлы 

и агрегаты. С вводом в эксплуатацию данной стан-

ции также резко сокращено выброс газа в атмо-

сферу.  

На компрессорной станции КС-1 НГДУ «28 

Мая» имеется 3 воздушных компрессоров типа 

2ГС-50. При помощи этих компрессоров давления 

воздух в режиме трех ступенчатого сжатия дово-

диться: в I ступени 1-5 атм., во II ступени 5-15 атм. 

и в III ступени 15-25 атм.  

Анализ состояния компрессорного хозяйства в 

НГДУ им. Н.Нариманова показал, что в 210 сква-

жинах эксплуатирующийся газлифтным способом, 

подача газа осуществляется с помощью четырёх 

КС. В общей сложности в этих КС установлены 43 

компрессоров.  

В компрессорной станции КС-2, КС-3 и КС-4 

эксплуатируются в общей сложности 38 газомотор-

ных компрессоров типа 10ГКНАМ 2/5-55 и 

10ГКНАМ 3/5-100, а 5 компрессоров, размешенные 

в КС-1 (2 из них типа 305 VP и 3 типа 3ГП) предна-

значены для сжатия воздуха. 

В таблице 1 приведены краткие сведения о КС 

в морских НГДУ ГНКАР. 

 

Таблица 1 

Сведения о компрессорных станциях в морских НГДУ ГНКАР 

Наименование 

НГДУ 

Общий фонд газ-

лифтных нефтяных 

скважин, шт. 

Компрессор 
Количество 

КС Тип Количество 

28 Мая 302 
10ГКНАМ 2/5-55 и 

10ГКНАМ 3/5-100 
16 3 

Им.Н.Нариманова 175 
10ГКНАМ 2/5-55 и 

10ГКНАМ 3/5-100 
43 5 

Гум адасы 136 10ГКНАМ 3/5-100 18 2 

Нефт дашлары 786 10ГКНАМ 2/5-55 24 3 

 

Основной фонд скважин в НГДУ «Абшерон-

нефть» эксплуатируются глубинными насосами. В 

незначительной части нефтяных скважин добыча 

осуществляется эрлифтным способом, где в двух 

компрессорных станциях (КС-4 и КС-5) применя-

ются старые компрессора, снятые с производства с 

середины 50-ых годов ХХ столетия.  

В компрессорной станции КС-4 установлены 

16 компрессоров, в том числе 10 шт. из них типа 

2СГ-50, 3 шт. – типа 2СГ-Д, 2 шт. - типа 2СГ-8 и 

один – типа 2СГ-4.  

В компрессорной станции КС-5 эксплуатиру-

ются 5 машины типа 2СГ-50 для закачки, 3 шт. – 

типа 2СГ-Д, 2 шт. - типа 2СГ-8 и 1шт. – типа 2СГ-

4.  

В настоящее время в НГДУ им.Тагиева функ-

ционируют четыре компрессорные станции (КС-4, 

КС-9, КС-16 и КС-17), где соответственно установ-

лены 16, 8, 15 и 12 компрессоров.  

В КС-4 эксплуатируются компрессора типа 

2СГ-50, в КС-9 и КС-15 компрессора 2ВМ4-12/65, а 

в КС-17 используются 6 компрессоров типа 2СГ-50, 

5 компрессоров типа ДСГ-65 и 1 типа ДСГ-100. Все 

компрессора применяются для эрлифтной добычи.  

Согласно подписанному между Азербайджа-

ном и Ираном соглашению для обеспечения беспе-
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ребойным газоснабжением Нахичевани через со-

седнюю страну поставляется природный газа. С 

этой целью в 2011 году в Астаринском КС была 

осуществлена реконструкция с расширением, где 

использовались газомотокомпрессора типа 

10ГКНА, в количестве 6 агрегатов производства 

ОАО «РУМО». Благодаря этому объем поставок в 

Иран существенно увеличился. На станции были 

установлены и приведены в рабочее состояние воз-

душные компрессоры и масляная система. 

Большое компрессорное хозяйство находится 

на балансе ПО «Азеригаз». Одним из центральных 

и сложных объектов является Гарадагское подзем-

ное газохранилище (ПГХ), где осуществляется ре-

конструкция. Планируется в ПГХ установить 5 мо-

токомпрессорных агрегатов, довести давления до 

160 атм. и обеспечить уровень закачки до 7 

млн.м3/сутки [3].  

Энергии этих компрессоров достаточно для за-

качки газа в хранилище и последующего его извле-

чения и доставки до потребителей. 

ПГХ «Галмаз» введено в эксплуатацию с 1975 

г. В 2015-2016 годах здесь была произведена ком-

плексная реставрационная работа. Количество ис-

пользуемых компрессоров на станциях доведено до 

18. Ежедневный объем закачиваемого газа в ПГХ 

было увеличено с 4 до 8,5 млн.м3/сутки.  

В настоящее время для закачки и отбора газа в 

ПГХ «Галмаз» и «Гарадаг» на сегодня использу-

ются 104 скважины. Фонд скважин ПГХ «Галмаз» 

составляет 109 единиц. В действии находятся 82 

скважины. Глубина каждой скважины в среднем ва-

рьирует от 1500 до 1800 метров. На ПГХ «Гарадаг» 

фонд скважин составляет 42 единицы, из которых в 

действии находятся 22 скважины. Глубина скважин 

составляет 3600-3800 метров [4]. 

Как становиться известно с вышеизложенного 

компрессорное хозяйство в системе ПО «Азеригаз» 

выполняет следующие основные функции – закачка 

газа в ПГХ, для сбалансирования сезонных потреб-

лений газа; для обеспечения надежной транспорти-

ровки газа по регионам Азербайджана.  

В таблице 2 приведены основные технические 

характеристики КС в системе ПО «Азеригаз». 

Таблица 2 

Основные технические характеристики КС системе ПО «Азеригаз». 

№ Название 

управления 

и КС, 

число агре-

гатов 

Типы газопе-

рекачиваю-

щих агрега-

тов 

Дата 

произ-

водства 

газопе-

рекачи-

ваю-

щих аг-

регатов 

и сдачи 

КС на 

эксплу-

атацию 

(год) 

Максималь

ная 

производит

ельность 

одного 

агрегата и 

КС . м2 

/сутка  

Мощн

ость 

одног

о 

агрега

та 

Об-

щая 

мощ-

ность 

КС 

Тип и 

марка 

двига-

теля 

Тип и марка 

газоперека-

чивающего 

агрегата  

 

 

 

1

. 

Хаджы-

габул МГП 

КС 

Газымаго-

мед 8 

агрегат  

Центробеж-

ный с 

электродви- 

гателем  

1986 

 

4000 

KВт 

32000 

KВт 

CTD-

400D-2 

Центробе-

жный марки 

280-12-7  

КС «Гара-

баглы» 6 

агрегатов 

Центробеж-

ный комп-

рессор с 

электродви-

гателем 

марки ЦК-

7/1-5 

2012/20

13 
 

75 

KВт 

450 

KВт 

AИР 280 

56 

Поршне-вой 

КС «Кюр-

санги» 6 

агрегатов  

Центробеж-

ный компрес-

сор с электро-

двигателем 

марки ЦК-

7/1-5 

2004/20

04 
 

75 

KВт 

675 

KВт 

М3ВР31

55МА6 

İMB3 

Поршне-вой 

2

. 

Агдаш 

МГП, 

КС№2, 5 

агрегатов 

Центробеж-

ный с 

электродви-

гателем  

1984/19

86 
 

4000 

KВт 

20000 

KВт 

CTD-

400D-2 

Центробе-

жный с сжа-

тием марки 

280-12-7 
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3

. 

Астара 

МГП, КС 

Астара, цех 

№1, 2 

агрегата  

 

Газотурбин-

ный центро-

беж-ный с сж-

атием марки 

ТКА-

Ц6,3А/1,2-5,7 

2005/ 

2005 
 

6300 

KВт 

12600 

KВт 

D-336-1T 2 пары цен-

тробе-жный 

с сжатием 

марки: ГЦ1-

70 /12-29 и 

223 ГЦ 2-

32/28,5-58  

КС Астара, 

цех №2, 6 

агрегатов  

 

Газотурбин-

ный 

поршневой 

компрессор 

марки 10 

ГКНАМ-

2/15-75  

2010/ 

2011 
 

1103 

KВт 

6618 

KВт 

10 

цилиндр

овый га-

зотурбин

ный  

Поршне-вой 

компрес-сор 

4

. 

Сиязань 

МГП, КС 

«Сия-

зань», 6 

агрегатов 

Центробежны

й с сжатием 

марки ГПА-

Ц-6,3/56М  

1980/ 

1981 
 

6300 

KВт 

KВт 

37800 

KВт 

HK-12CT Центробеж-

ный с сжа-

тием марки 

H-196-1,45 

5

. 

Хаджыгабу

л МГП, КС 

«Га-рабаг», 

2 агрегата  

Газотурбин-

ный 

центробеж-

ный с 

сжатием 

марки THM-

1304-11D  

2003/ 

2003 
 

10500 

KВт 

21000 

KВт 

THM-

1304-11D 

Центробе-

жный ком-

прес-сор 

марки 5V-6  

6

. 

Абшерон 

МГП, КС 

«Балаха-

ны», 2 

агрегата  

ROW 370 

GHS Пла-

стинча-тый 

компрессор 

2015/ 

2016 
 

250 

KВт 

500 

KВт 

1PS5317-

9BD60-

4ВАЗ-Z 

Пластин-ча-

тый компрес-

сор 

Анализ наличия и технического состояния 

компрессорного хозяйства в системе ГНКАР пока-

зал, что оснащенность КС не соответствует совре-

менным требованиям; 

- газомоторные компрессора, установленные в 

КС в основном исчерпали свои ресурсы. Интенсив-

ность текущих ремонтов и простои в агрегатах с 

каждым годом увеличиваются; 

-используемые схемы компоновки ГМК не 

обеспечивают полного использования их мощно-

стей;  

-технико-экономические показатели работы 

компрессорных агрегатов, ее температурный ре-

жим и распределение давлений по ступеням, а 

также производительность в большей степени 

определяется качеством охлаждения сжатого газа, 

нагретой воды в цилиндрах и смазанного масло в 

промежуточных холодильных аппаратах. 

-система охлаждения, используемая (труба в 

трубе) для понижения температуры рабочего реа-

гента нуждается в модернизации. 
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